Bearbeitung und Montage
von PLEXIGLAS® Hi-Gloss

Evonik.Kraft fir Neues.



PLEXIGLAS® Hi-Gloss

Glanzende Losungen fiir edle Anwendungen

In nur einem Arbeitsgang wird eine Farbeffektschicht mit farb-
losem, hochglanzendem PLEXIGLAS® veredelt. Das Ergebnis: Sie
erhalten glanzende Akzente fir Ihre Anwendungen.

Durch die hervorragenden optischen und mechanischen Eigen-
schaften eignet sich PLEXIGLAS® ausgezeichnet fiir die Design
orientierte senkrechte Wand- und Raumgestaltung.

PLEXIGLAS® wird als Plattenmaterial auf eine Wand oder eine tra-
gende Unterkonstruktion montiert und dient so als ,vorgehdngtes”
Designelement.

Dabei wird unsichtbar nach dem Schliissel-Schloss-Prinzip gearbei-
tet. Die Platten sind somit jederzeit wieder abnehmbar. Sie werden
mittels doppelseitigem Spiegelklebeband in Kombination mit neutral
vernetzendem Silikon fest an der dahinterliegenden Wand bzw.
Konstruktion befestigt. Die ideale Befestigungsmethode fiir
PLEXIGLAS® in Innenrdumen ist die unsichtbare Einhdngbe-
festigung.

Wie dies funktioniert und viele weitere Informationen zu der
Arbeit mit PLEXIGLAS® finden Sie in dieser Broschire.

Hilfestellung zum Thema Zubehér zur Montage von
PLEXIGLAS® Hi-Gloss finden Sie unter:

http: //www.plexiglas.de/product/plexiglas/de/produkte /mas-
sivplatten /hi-gloss/Pages/downloads.aspx
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1.  Woasserfester Stift

2. Mittel bis feine Maschinenfeile

3. Ziehklinge

4. Spriihflasche

5. Lochsége max. @ 60mm
(fiir Kunststoff und
Acrylglasverarbeitung)
Stufenbohrer
Kegelbohrer

8. Senker

Optimal ist es, wenn die
Werkzeuge nur bei der
Verarbeitung von
PLEXIGLAS® zum Ein-
satz kommen.

Auf der porenlosen Oberflache von
PLEXIGLAS® kann Schmutz kaum haften.
Verstaubte Oberflachen werden mit Was-
ser, dem etwas Haushaltsspilmittel beige-
fiigt ist, und einem weichen, fusselfreien
Tuch oder Schwamm gereinigt. Nicht
trocken abwischen.

Eine gute, weitgehend schlierenfreie Rei-
nigungswirkung hat das nur mit Wasser
angefeuchtete Tuch Vileda® Microclean.

Bei starkeren, insbesondere fettigen Ver-
schmutzungen kann fir PLEXIGLAS®
auch benzolfreies Reinbenzin (Waschben-
zin), Leichtbenzin oder Isopropanol ver-
wendet werden.

9. Metallbohrer mit Acrylglasanschliff
(Spitzenwinkel 60° bis 90 °)

10. Bindigfraser mit Anlaufring

11. Konturfraser mit Anlaufring

12. Stichsageblatt mit Geradverzahnung

und einer Zahnteilung von 2,5 mm

. Kreissageblatt mit Geradverzahnung
(optimal Trapez-Flachzahn) mit
einem Zahnabstand von ca. 13 mm

Zur Reinigung geeignet sind:
+ Lauwarmes Wasser mit wenig
Geschirrspilmittel

« Essigessenz in Wasser verdiinnt

« Isopropanol (2-Propanol)

+ Reines Leichtbenzin (Waschbenzin)

« Weicher, feuchter Viskose-Schwamm

« Weiches, feuchtes fusselfreies Tuch

+ Schwammtuch

+ Fensterleder

 Handschuhfutterstoff

+ Baumwoll-Geschirrtuch

+ Duschkabinenabzieher mit weicher
Gummilippe

» Feuchtes Mikrofasertuch fiir das Finish
(z.B. Vileda® Microclean)

Mit den richtigen
Werkzeugen
zum Erfolg

Reinigung und
Pflege von
PLEXIGLAS®

Scheuernde Reinigungsmittel sind
grundsatzlich nicht fir die Reini-
gung von Acrylglas geeignet.



Spanende
Bearbeitung von

PLEXIGLAS®

Fir handelsibliche Spiral- Wendelbohrer
(fiir Metall) gilt bei deren Verwendung

mit Acrylglas grundsétzlich, dass sie zuvor

werkstoffgerecht umgeschliffen werden.
Fir den Heimwerker bereits fertig ge-
schliffen zu bestellen unter:
www.plexiglas-shop.com

Beim Bohren sollten Sie folgendes beachten:

« bei Bohrbeginn den Bohrer langsam
und vorsichtig aufsetzen

« unmittelbar vor dem Durchstol3en
der Unterkante den Vorschub
zuriicknehmen. Ziel ist ein sanftes
DurchstoRen des Bohrers (event.
Holzplatte unterlegen

+ mit Leitungswasser kihlen

Handelstbliche Stufenbohrer und Kegel-
bohrer haben sich besonders bewéhrt,
wenn Vorort mit einer Handbohrmaschi-
ne gearbeitet wird.

Stufenbohrer

Dieser einschneidige Bohrer arbeitet rat-
termarkenfrei und garantiert eine sau-
bere, riefenfreie zylindrische Bohrung.
Mit der jeweils nachsten Bohrstufe wird
das Loch angefast.

Kegelbohrer

Beim Kegelbohrer entstehen leicht konische
Bohrungen, aber das evtl. ,Ausmuscheln”
beim Bohren wird verhindert. Hier sollten
Sie auf eine dreischneidige Ausfiihrung
achten.

Bei der Arbeit mit Oberfrasen sollten Sie
folgendes beachten:

« nur einwandfreie und scharfe Fraser
benutzen

« der Fréserschaft muss mindestens so
tief in die Spannzange gesteckt werden,
dass diese komplett ausgefillt wird

« die Werkstiicke missen immer fest
gespannt werden. Nach Méglichkeit,
zuerst grofReres Werkstiick frasen und
anschlieend kleiner ségen

« das zu bearbeitende Werkstiick immer
gegen die Laufrichtung des Frasers
fiihren (Gegenlauffrisen)

« zuerst an einem Stlick PLEXIGLAS®
eine Probefrasung vornehmen und die
Einstellung der Oberfrase kontrollieren

« stets mit Anschlag und/oder
Schablone arbeiten



Zur Bearbeitung von PLEXIGLAS® eignen
sich die bei der Holz- und Metallverarbei-
tung Gblichen Geréte. Schwingungsfreie,

schnelllaufende Maschinen gewahrleisten

saubere Schnittflachen.

Handkreissdagen und Tischkreissdgen
Beim Zuschneiden von PLEXIGLAS® sollte
das Sageblatt der Hand- oder Tischkreissa-
ge nur knapp iber die Platte hinausragen.

- stets Hartmetall-Sageblatter
verwenden

 Zahnform: Trapez-Flachzahn
oder Wechsel-Zahn-Fase

« Zahnteilung: ~ 13 mm

+ unbedingt mit Anschlag arbeiten

- vorsichtig mit laufender Sdge ansdgen
« auf exakte Schnittfihrung achten
 Verkanten vermeiden

« Platten fixieren, um Flattern
auszuschlieRen

- mit mittlerem Vorschub sdgen

Stichsdgen

* nur Sigeblatter mit Geradverzahnung
und einem Zahnabstand von 2,5 mm
verwenden

- mit laufender Maschine an das
Material herangehen

« Sédgeschuh fest auf die Schutzfolie der
Platte aufsetzen

- mittlere Schnittgeschwindigkeit und
Pendelhub auf Null einstellen

« mittleren Vorschub wahlen
+ mit Leitungswasser kiihlen

« es darf kein Spritzwasser in die
Maschine gelangen

PLEXIGLAS® GS und XT

Freiwinkel 3° bis 8°

Spanwinkel 0° bis 4°
Spitzenwinkel 60° bis 90°
Drallwinkel 12° bis 16°, meist 30°
Schnitt-

geschwindigkeit v_ 10 bis 60 m/min

Vorschub f 0,1 bis 0,3 mm/U




Fraser mit Kugellager benétigen keine
zusdtzlichen Fiihrungsmittel und kén-
nen, sowohl bei geraden, als auch bei
geschweiften Kanten eingesetzt werden.

Ka nte n- Durch Schleifen und anschlieRendes Po- ~ Abziehen und Entgraten der Kanten
lieren erhalten nach der spanenden Bear-  + gesdgte oder gefraste Schnittkanten
bea I'beitu n beitung aufgerauhte und daher matte lassen sich mit einer Ziehklinge oder
g PLEXIGLAS® Schnittkanten wieder eine Maschinenfeile glatten und entgraten

hochglanzende, durchsichtige Oberflache.

Profilierung der AuBenkanten

« durch Profilfraser mit Kugellager
kénnen die Kanten in die gewiinschte
Form gebracht werden

« stets nass schleifen (vermeidet
Wirmespannungen im Acrylglas und
Zusetzen der Reibflichen)

« der Schleifvorgang erfolgt in 3 Stufen
« grob, Kérnung 80-240

- mittel, Kérnung 400

« fein, Kérnung 600-1000

« zum Polieren Wachse, Pasten oder
handelsibliche Autopolitur verwenden

« beim Polieren sehr weiche
Werkstoffe wie Handschuhstoff oder
Stoffschwabbelscheibe verwenden

« nach der Bearbeitung Spuren der
Poliermittel entfernen und mit Wasser
oder Waschbenzin die Kanten reinigen

Bei der Kantenbearbeitung reicht
das Schlichten mit einem Schaber
oder einer Ziehklinge (,Abziehen”)
vollig aus, wenn die Kanten nach
dem Einbau verdeckt (z.B. durch
Lichtschalter) sind.



Aussparungen und Off-
nungen auf der Folie an-
zeichnen und in den

Schnittkantenecken stets
vorbohren.

PLEXIGLAS® Platte

Das optimale PlattenmaR

Beim Einbau ist das allseitige Warme- und
Feuchte-Dehnungsspiel der Platten zu
beriicksichtigen. Im Inneneinsatz betragt
das Dehnungsspiel mindestens 3 mm pro
Meter Léange und Breite. Dies ist bei der
Bestellung der Platten zu beriicksichtigen.

Schutzfolie

Die PLEXIGLAS® Platten sind durch Poly-
ethylen-Folien geschiitzt. Auf der farblo-
sen Seite muss die Schutzfolie bis zum
endgiiltigen Einsatz der Platte verbleiben,
auf der Unterseite normalerweise bis zum
Ende der spanenden Bearbeitung. Sollte
die Schutzfolie nicht mehr vorhanden
sein, muss der spanende Bearbeitungsbe-
reich mit Paketklebeband abgeklebt wer-
den.

Anzeichnen und Markieren

Beim Anzeichnen und Markieren sollten
Sie auf folgendes achten

+ den Oberflichenschutz wihrend
der spangebenden Bearbeitung der
PLEXIGLAS® Platte nicht entfernen

« das Markieren von Bohrléchern,
Schnittkanten oder Umrissen erfolgt
ausschlieRlich auf der Schutzfolie

» keine ReiBnadel oder Kérner
verwenden

Bohrungen und Aussparungen
Beim Bohren und Herstellen von Ausspa-
rungen bitte folgendes beachten

+ PLEXIGLAS® Platte auf eine plane und
stabile Unterlage legen

» ,Gute Seite” nach oben drehen

+ MaRe eventueller Aussparungen
(z.B. fiir Schalter) auf die Schutzfolie
Ubertragen

+ In den Ecken der Aussparungen
vorbohren

+ Bohrungen an den Réndern entgraten

« die Herstellung der Aussparungen
oder Offnungen erfolgt mit Stichsige
oder Oberfrase

Vorbereitung der
Platte fir die
Montage

Beim Frasen oder Sdgen von Aus-
sparungen oder Offnungen stets in
den Schnittkantenecken vorbohren.
Dies vermeidet Kerbwirkungen und
damit Bruchgefahr der Platte. Die
Locher sollten einen Durchmesser
von mindestens 10 mm haben. Alle
Bearbeitungskanten sollten entgra-
tet werden.



Vorbereitung des
Untergrundes

Stets die Hinweise der Klebeband-

hersteller zum Thema:
+Ideale Trager” beachten.

Untergrund und
Montageflache

Der richtige Untergrund

Zum Anbringen von PLEXIGLAS® sind
folgende Untergriinde und Trégermateri-
alien besonders gut geeignet:

+ Wasserfeste Gipsbauplatten

« Lackierte* feuchtigkeitsbestandige
Spanplatten

« lackierte* M.D.F.-Platten
- festsitzende Fliesenspiegel
« mit Haftgrund behandelte Putzwand

 mit Latexfarbe gestrichene Stein-

(Ziegel, Kalksandstein) oder Betonwand

* lackiert im Bereich der Klebebandbefestigungspunkte, die
lackierten Oberflichen miissen gut getrocknet und ausge-

hartet sein

Nahezu fiir jeden Untergrund gibt es
eine Befestigungstechnik fir
PLEXIGLAS® Hi-Gloss.

Vorbereitung des
Untergrundes

Beim Einsatz der Klebetechnik bitte fol-
gendes beachten:

« falls Fliesenflichen tiberdeckt werden,
lose Fliesen entfernen

+ freie Stellen mit Fliesen bzw. den
Bruchstiicken und Fliesenkleber
auffillen

« an der Wand diirfen keine Teile
hervorstehen

+ Senkkopfschrauben (z.B. von der
Montage von Wandplatten) sollten
biindig mit der Wand abschlieen

+ Untergriinde missen folgende
Beschaffenheit aufweisen: sauber,
trocken, plan, staub- und fettfrei, fest
sowie tragfahig

- eine chemische Wechselwirkung mit
dem Untergrund sollte ausgeschlossen
werden



PLEXIGLAS® Hi-Gloss
als Fliesenspiegelersatz
in der Kiiche.

Montagevariante 1:
Unl6sbare Verbindung

Da ein Korrigieren insbesondere bei der
Direkt-Verklebung nicht mehr méglich
ist, sind zwei bis drei ,Trockenversuche”
ratsam, bevor die Schutzfolien abgezogen
werden.

« Tragféahigkeit des Untergrundes mit
Paketklebeband testen

« Schutzfolie auf der farbigen Riickseite
entfernen und mit Waschbenzin oder
Isopropanol reinigen

« 19 mm breites, doppelseitiges
Spiegelklebeband entsprechend der
Vorgaben mittels Andruckrolle fixieren

- neutral vernetzendes Silikon
streifenférmig zwischen den
Klebestreifen auftragen

« die Hohe der Silikonraupen sollte
zwischen 3-4 mm liegen

- Verarbeitungsrichtlinien des
Silikonherstellers beachten

« Papier von den Klebestreifen
entfernen

« Platten schrig (ca. 45°) auf die plane
Auflage aufsetzen, so dass noch keine
Beriihrung zur Wand erfolgt

+ Platte aufrichten und unter
Zuhilfenahme einer Wasserwaage
Platte an die Wand andriicken

« die Platte kraftig andriicken, damit
sichergestellt ist, dass das Klebeband
Kontakt zum Untergrund hat

« das neutral vernetzende Silikon
24 Stunden ausharten lassen

« Schutzfolie abziehen und die
Anschlussfugen mit Silikon abdichten

Durch das Andriicken mit
Richtlatte oder Wasser-
waage wird das Silikon
gleichmallig verteilt und
bis auf die Dicke des Spie-
gelklebebandes gebracht.
Es sollte darauf geachtet

20 mm

werden,, dass kein Silikon
auf das Klebeband gelangt.

Wandmontage

o

20 mm

<400 mn

1

Klebeband Silikon




Wandmontage

Der Vorteil des Schliissel-Schloss-Prinzips
besteht darin, dass die Platten schnell und
einfach abgenommen werden kdnnen,
was z.B. bei der Erweiterung oder der
Anpassung von Leitungs- und Versor-
gungssystemen wichtig ist.

Jedoch nicht nur dort bringt dies Vorteile.
Auch eine Renovierung, ein Umzug oder
ein Farbwechselwunsch sind so leichter,
schneller und ginstiger realisierbar.

Befestigungsmaterial fir das Schlissel-
Schloss-Prinzip: Feuchte bestandiges
Holz, Kunststoff oder Metall

Methode 1

Variante | z. B. durch aufeinander kleben
von mindestens 3 mm dicken Holzstiicken
oder durch Abfrasen von 6 mm dicken
Holzstiicken in der Flache herstellen.

Methode 2

Variante |l durch Ségen von Holzstiicken
mit einer Dicke von mindestens 6 mm mit
Kreis- oder Stichsdge unter einem Winkel
von 45° zuschneiden

Unabhéngig davon, ob die Variante | oder

Variante |l zum Einsatz kommt, stets wird

das A-Stick an die Wand geklebt oder ge-
schraubt.

Methode 1 Methode 2
B B
A A



PLEXIGLAS® Hi-Gloss
als fugenlose Flache in
der Dusche.

Bei der Montage empfiehlt es sich, wie Wa nd mo ntage

folgt vorzugehen:

Haltepunkte (A) oder Halteschienen
entsprechend der gezeigten
Abstandsmafe an der Wand fixieren

« je nach Untergrund schrauben oder
kleben

+ an den Montageplatzen fiir
Schalter und Steckdosen zusitzliche
Unterstltzungsstreifen anbringen

die zusatzlichen Streifen ca. 15 mm
vom Rand der Schalterdose montieren

<400 mm <400 mm
« wenn mehrere Schalterdosen neben-

oder untereinander montiert werden,

Unterstiitzung entsprechend der u

Lange fixieren L

« auf die Halterung (B) das 8
doppelseitige Klebeband mit einer

Klebefliche von mindestens 80 mm x
80 mm aufkleben (anrollen)

/
/I

<400 mm
>

<400 mm
>

Halterung (B) nach dem Schliissel-
Schloss-Prinzip lose in die
Aufhingung (A) legen und die
Schutzfolie entfernen

Schutzfolie auf der farbigen Riickseite
entfernen und die PLEXIGLAS® Platte
aufstellen und an die Wand driicken

on
+— om
[ ]

——

« mit Anpressdruckrolle kréftig anrollen
<500 mm

11
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Schlissel-Schloss Prinzip

Doppelseitiges Spiegelklebeband,
beide Seiten entfalten die gleiche

Klebkraft

Magnetband (Typ ,A” und Typ ,B")

Losbare

Befestigungen
auf einen Blick

n . Aluminiumschiene
¢

PLEXIGLAS®

-~

Druckverschluss (s)3550)

L

Prinzip: Selbstklebender, flexibler
Druckverschluss.

Durch einfaches Zusammendriicken der
Halbkugel- bzw. Pilzkopfe entsteht eine
feste, jedoch wieder |6sbare Verbindung.

Kopfleiste

=

PLEXIGLAS®

-~

_____ I I « Blende

4+ FuBleiste

Prinzip: Fu- und Kopfleiste.

Kopfleiste in U-Formausfiihrung, Fullei-
ste in L-Formausfiihrung, Blende an der

Fullleiste befestigen. Leisten durch Kle-

ben, Schrauben oder deren Kombination
befestigen.



Aluminiumschiene

Distanzstiick

rS

I‘ Magnetband (selbstklebend)
<

evtl. Unterstiitzen
Leiste, Arbeitsplatte usw.

€
<

——

Spiegelklebeband

13
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Montagebeispie

i
E Igj‘;li

Wi.lgiﬂ
P

I Montage einer
Duschriickwand mit
Schliissel-Schloss-Prinzip

1. Untergrund Beschaffenheit priifen
« Vorreinigung mit Reinigungsbenzin
oder Isopropanol wird empfohlen

+ Untergriinde missen folgende
Beschaffenheit aufweisen: sauber,

trocken, plan, staub- und fettfrei, fest

sowie tragféhig

- eine chemische Wechselwirkung mit

dem Untergrund sollte ausgeschlossen

werden

« Hinweise des Klebebandherstellers
beachten

Das l6sbare Befestigungssystem
Schlissel-Schloss-Prinzip vorbereiten.

2. Tragelement (Schloss) befestigen
Damit ein Beltftungsraum zwischen
PLEXIGLAS® und der Wand (besonders
bei AuRenwinden) gewihrleistet ist, wer-
den die mindestens 6 mm dicken Tragele-
mente (griin) je nach Beschaffenheit der
Wandoberflache geschraubt oder geklebt.

AnschlieBend 2-3 Trockeniibungen mit
den Platten vornehmen. Danach 3 mm Di-
stanzstreifen auf den Duschwannenrand
positionieren und die Senkrechte beider
Platten mit der Wasserwaage Uberpriifen.

3. Hingeelement (Schliissel) einlegen
Alle Hingeelemente (rot) einlegen.

4. Eckl6sung mit Eckprofil

Das Profil an einer Kante blindig ansetzen
und nun mit leichten Schldgen auf der
kompletten PLEXIGLAS® Kantenldnge
leicht anklopfen, so dass die Flanken des
Profils gut sitzen. Den Sitz (kein Uber-
stand) kontrollieren und nun fest, bis zum
Grund anklopfen.



S
gi !
i
i
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5. Montieren

Die Beschlags- und Armaturlochboh-
rungen missen hinterfittert werden, da-
mit beim Anziehen der Verschraubungen
ein festes Gegenlager vorhanden ist.

An der ersten zu montierenden Seite von
allen Elementen die Schutzfolie (weiR)
abziehen.

6. Verklebung von PLEXIGLAS®
Montageplatte 1 (links)

Die Stirnkante der Platte auf 3 mm Di-
stanzstreifen aufsetzen und die Platte da-
bei etwas von der Wand weg geneigt hal-
ten. AnschlieBend die Platte mit der Hand
fest von unten nach oben andriicken .

Sobald die Platte hdngt, noch einmal mit
einer Gummiandruckwalze an den Befe-
stigungspunkten kriftig anrollen.

7. Verklebung von PLEXIGLAS®
Montageplatte 2 (rechts)

Auch hier zuvor die Beschlagsbohrungen
fur die Duschwand hinterftttern. Nun
von den Halteelementen die Schutzfolie
abziehen.

Die lange Kante der zur montierenden
Platte biindig an die bereits befestigte hal-
ten. Die Stirnkante der Platte auf 3 mm Di-
stanzstreifen aufsetzen und die Platte da-
bei etwas von der Wand weg geneigt
halten. AnschlieBend die Platte mit der
Hand fest von unten nach oben andriicken.

Sobald die Platte hdangt, noch einmal mit
einer Gummiandruckwalze an den Befe-
stigungspunkten kraftig anrollen.

Beide Platten noch einmal abnehmen, die
zweite Platte biindig in das Eckprofil ein-
schieben, festklopfen und gemeinsam
montieren.

Die PLEXIGLAS
Hi-Gloss Platten aufstel-
len und andriicken.

15



Elegante Eck- und
Kantenl6sungen bei der
Wand-Design Gestaltung

16



Bei allen Ecklésungen das Deh-
nungsspiel beriicksichtigen. Bei In-
nenanwendungen sind dies 3 mm
pro Meter.

Ecklésungen mit Silikon

nsulh

Auch mit neutral vernet-
zendem Silikon lassen
sich die Ecken gestalten.
Vor dem Start die Hin-
weise der Silikon-Her-
steller beachten.

17



Tipps und Tricks
zur Arbeit mit
PLEXIGLAS®

18

achten.

Was Sie vor der Arbeit mit PLEXIGLAS®
wissen sollten:

« vor der Montage die Hinweise der
Klebeband-Hersteller genauestens
durchlesen

- vor dem Einbau priifen, ob die MaRe
der Platten korrekt zugeschnitten
sind

+ keine aggressiven Scheuer- oder
Lésungsmittel sowie niemals Biirsten
oder abrasive Reinigungsschwamme
verwenden

- die Teile mit Wasser erst 24 Stunden
nach dem Abdichten mit dem neutral
vernetzenden Silikon in Beriihrung
bringen

« generell darf Acrylglas nicht mit
unvertraglichen Materialien wie z.B.
weich PVC oder PU-Dichtklebemassen
und MS-Polymerdichtstoffe in
direkten Kontakt kommen.
Empfohlene Materialen sind:
Ethylen-Propylen-Terpolymer-
Kautschuk (EPDM/APTK),
Polychloroprene, Polyethylen
(PE), Polypropylen (PP),
Thermoplastische Elastomere (TPE),
Polytetrafluorethylen (PTFE),
Polyamid (PA) und Silikongummi

Der vorgeschriebene Mindestabstand
des jeweiligen Kochfeldes ist zu be-

der Abstand zwischen der AuBenkante
des Ceran-Kochfeldes und der Wand
muss mindestens 60 mm betragen.
Bei Gasherden muss der Abstand
mindestens 200 mm betragen. Die
Vorschriften der Hersteller sind exakt
einzuhalten.

nur doppelseitige Spiegelklebebander
mit einem Klebstoff auf
Reinacrylatbasis verwenden

die Montage der Platten sollte von 2
Personen durchgefiihrt werden

zum Schutz bei Transport

und Lagerung sind Platten

aus PLEXIGLAS® mit einer
umweltvertraglichen Polyethylen-Folie
kaschiert. Der Oberflachenschutz
sollte bis zum endgtiltigen Einsatz des
Fertigteils auf der Platte verbleiben.

sind die Platten Witterungseinfliissen
ausgesetzt, muss die Folie innerhalb
von vier Wochen entfernt werden,
da nach diesem Zeitraum die Gefahr
besteht, dass die Polyethylen-Folie
versprodet oder ihre Haftung sogar
vergrofRert wird.



Technische Daten

| Mechanisch
Eigenschaften PLEXIGLAS® MaReinheit Prifvorschrift
Schlagzihigkeit (Charpy, ungekerbt) 16 k)/m? ISO 179/1 fu
Zugfestigkeit 77 MPa ISO 527-2/ 1B/5
E-Modul 3300 MPa ISO 527-2/1B/1
Nominelle Bruchdehnung 7,6 % ISO 527-2/ 1B/5
Max. Dickentoleranz fiir 6,0 mm 0,3 mm ISO 7823-2
Kugeldruckharte Hy,. 5 180 MPa ISO 2039-1
Pencil-Hardness 4H - ASTM D 3363-92a

| Thermisch
Eigenschaften PLEXIGLAS® MaReinheit Prifvorschrift
Lingenausdehnungskoeffizient
(0...50°C) 7 10 /K DIN 53752-A
Vicat — Erweichungstemperatur 109 °C ISO 306, B50
Formbestandigkeit in derWéarme
HDT(1,8 MPa) 102 °C 1SO 75
Formungstemperatur(Infrarot-Er-
warmung) 140 ...160 °C -
Dauergebrauchstemperatur, max. 79 °C -
Ziindtemoeratur 430 °C DIN 51794
Rauchgasmenge Sehr gering - DIN 4102
Rauchgastoxitizitat Keine - DIN 53436
Rauchgaskorrosivitat Keine - -

B2 DIN 4102
Class 3 BS476, Teil 7+6

Baustoffklasse TP (b) - BS2782, Methode 508A
Brandklasse E - DIN EN 13501

| Andere
Eigenschaften PLEXIGLAS® MaReinheit Priifvorschrift
Rohdichte 1,19 g/cm® ISO 1183
Wasseraufnahme ( 24 h, 23°C)
gegen Trockenzustand
Muster 50 x 50 x 2 mm 40 mg 1SO 62, Method 1

Materialkenn-

daten von
PLEXIGLAS®
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Evonik. Kraft fir Neues.

® = eingetragene Marke

PLEXIGLAS ist eine eingetragene Marken der
Evonik R6hm GmbH, Darmstadt, Deutschland.

Die Evonik Rohm GmbH ist zertifiziert nach,
DIN EN ISO 9001 (Qualitat) und DIN EN ISO 14001
(Umwelt)

Unsere Informationen entsprechen unseren heutigen
Kenntnissen und Erfahrungen nach unserem besten
Wissen. Wir geben sie jedoch ohne Verbindlichkeit
weiter. Anderungen im Rahmen des technischen
Fortschritts und der betrieblichen Weiterentwicklung
bleiben vorbehalten. Unsere Informationen
beschreiben lediglich die Beschaffenheit unserer
Produkte und Leistungen und stellen keine Garantien
dar. Der Abnehmer ist von einer sorgféltigen Priifung
der Funktionen bzw. Anwendungsmdéglichkeiten der
Produkte durch dafiir qualifiziertes Personal nicht
befreit. Dies gilt auch hinsichtlich der Wahrung von
Schutzrechten Dritter. Die Erwahnung von
Handelsnamen anderer Unternehmen ist keine
Empfehlung und schlieBt die Verwendung anderer
gleichartiger Produkte nicht aus.
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